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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Prezentul document prezinta gradul de conformare a activitatii FORD Romania cu cerintele documentelor de referintd BREF specifice:

o ,Tratarea suprafetelor prin utilizarea solventilor organici”, 2020 — Concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru tratarea de
suprafata utilizand solventi organici, inclusiv conservarea lemnului si a produselor din lemn cu produse chimice, decembrie 202 (BATC STS 2020)

o Instalatii pentru tratarea suprafetelor metalice si din materiale plastice prin folosirea procedeelor electrolitice sau chimice”, august 2006 (BREF-STM).

in urma analizarii documentului BATC STS 2020, s-au identificat ca fiind aplicabile pentru activitatile FORD Romania urmatoarele sectiuni:
1. Concluzii privind BAT pentru tratarea de suprafata utilizand solventi organici
1.1 Concluzii generale privind BAT si

1.2 Concluzii privind BAT pentru acoperirea vehiculelor, respectiv BAT 1-24.

Se face precizarea ca prevederile din sectiunea 1.3 Concluzii privind BAT pentru acoperirea altor suprafefe metalice si din material plastic nu se aplica
deoarece in cadrul FORD Roménia se acopera doar caroseria auto, nu si alte componente metalice sau din material plastic.

Valorile limita de emisie COV 1n gazele reziduale pentru amplasamentul FORD Romania sunt stabilite conform Legii 278/ 2013 privind emisiile industriale
deoarece documentul BATC STS 2020 nu face referire la acestea.

Cele mai multe dintre datele care stau la baza prezentei evaluari sunt date aferente anului 2019 care este considerat reprezentativ pentru activitatea
desfasurata pe amplasament, avand in vedere ca 2020 si 2021 au fost atipici, ca urmare a efectelor globale ale pandemiei cu SARS COV 2.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006)
Stocarea 5.1.2.1 BAT presupune
materialelor prevenirea degradarii pieselor/

substraturilor de metal folosite
pentru stocare

Constructia si

Comparare cu cerintele BAT (STM BREF 2006)
Intrebare

Compania:

Conformare /sursa informatiei

B stocheaza acizii si bazele separat?

B reduce riscul incendiilor stocand materialele chimice
inflamabile si agentii oxidanti separat?

Compania stocheaza separat substantele care
pot reactiona, conform prescriptiilor din Fisele
de securitate — SDS

Compania stocheaza separat substantele care
pot reactiona, conform prescriptiilor din Fisele
de securitate — SDS

m  reduce riscul de incendiu stocand orice materiale chimice
ce prezinta pericol de combustie spontana, in conditii
uscate si separat de agenti oxidanti? A se marca zonele
de stocare ale acestor materiale pentru a se evita folosirea
apei in lupta cu focul.

Compania nu utilizeaza chimicale cu aceasta
proprietate (combustie spontana). Zonele de
stocare sunt uscate, bine delimitate si
prevazute cu senzori de foc/ sprinklere cu
CO2.

B evitd contaminarea solului si a mediului acvatic din
scurgeri si deversari ale substantelor chimice?

®  evitd sau previne coroziunea recipientelor de stocare, a
tevilor, a sistemelor de livrare si control de catre substante
chimice corozive sau vapori rezultati din manevrarea lor?

Toate containerele care contin substante
chimice lichide au cuve de retentie cu
capacitate suficientd, exista senzori de prea-
plin, suprafata podelei este impermeabilizata,
exista materiale absorbante la indemana.

Da, toate sistemele care transporta chimicale
corozive sunt construite din inox special.

m  evitd degradarea pieselor/ substraturilor din mediul de
stocare prin folosirea metodelor de stocare adecvate?

Este instalatia suficient dimensionata?

Da, toate mediile de stocare sunt instalate de
furnizorii substantelor chimice utilizate pe
amplasament.

Instalatia este dimensionata conform

functionarea capacitatii de productie.
instalatiei
' Sunt zonele identificate cu risc protejate de scurgeri de Da. Pardoselile zonelor de stocare/ amestec
substante chimice prin folosirea unor materiale sunt impermeabilizate si existd materiale
corespunzatoare pentru asigurarea unor bariere impermeabile? | absorbante in toate zonele cu potential de
poluare.
Este asigurata functionarea stabild a liniilor si componentelor Existd un program de inspectie, un sistem de
de productie (inclusiv echipamentele folosite temporar sau detectie a avariilor/ incidentelor in functionare
sporadic)?
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE

IMPLICA UTILIZAREA SdLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Topic

BAT (STM Bref 2006)

intrebare

Conformare /sursa informatiei

si s-a implementat un sistem de instruire a
personalului din sectie

Rezervoarele de stocare a materialelor cu risc sunt protejate
prin tehnici precum pereti dubli sau prin mijloace de retentie?

Rezervoarele din cadrul liniilor de productie sunt amplasate in
zone prevazute cu mijloace de retentie?

Tn cazul solutiilor vehiculate intre rezervoare, rezervoarele-
receptor au o capacitate corespunzatoare cantitaii
receptionate?

Da. Toate substantele lichide sunt stocate in
recipientele originale, asezate in cuve de
retentie cu o capacitate de 110% fata de
volumul recipientului

n/a

Exista fie un sistem de detectie a scurgerilor, fie un plan de
inspectie regulata a zonelor de retentie?

Exista programe regulate de inspectie si testare?

Exista planuri pentru potentiale accidente?

Toate containerele care contin lichide au cuve
de retentie cu capacitate suficienta, exista
senzori de prea-plin

Exista implementate programe regulate de
inspectie si testare pentru instalatia de pe
amplasament.

Exista un plan de prevenire si combatere a
poluarilor accidentale la nivelul
amplasamentului si planuri de situatii de
urgenta si capacitate de raspuns la nivelul
fiecarei Sectii

FC 097 Situatii de urgenta si capacitate de
raspuns

Planul de Combatere a Poluarilor Accidentale,
conform OM 278/1997

Emisiile de COV

A fost calculat un bilant de masa pentru solventi?

A fost efectuatd o masurare directa a solventilor si a emisiilor
atmosferice?

Cu ce frecventa sunt efectuate bilanturi de masa pentru
solventi?

Da, Compania efectueaza anual bilantul de
masa al solventilor.

Emisiile atmosferice se monitorizeaza conform
planului de monitorizare prevazut de
autorizatia integraté de mediu.

Versiune: 1.0
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
Energie 5.1.4.1 BAT presupune reducerea = Ce masuri de imbunatatire a eficientei energiei au fost luate in Toate motoarele electrice sunt cu viteza
consumului electricitatii. companie? (optimizarea surselor de energie electrica, variabild, sistemele de ventilatie/ incalzire sunt
managementul gazelor furnizate, administrarea energiei independente - se poate asigura numai
gazelor evacuate) incalzirea zonei in care se lucreaza;
Situl monitorizeaza si colecteaza date in legatura cu energia incineratoarele sunt cu recuperare de caldura,
folosita? caldura recuperata serveste pentru cuptoarele

de uscare (singura sursa de caldura) si pentru
ventilatii. FORD este membru al Societatii
constructorilor de masini si foloseste acest fapt
in compararea (benchmarking) intrarilor de
energie. Toate consumurile de energie sunt
monitorizate si un consum specific/ caroserie
este calculat in scopul scaderii acestuia.

Materii prime A se vedea sectiunea Situl verificd materialele prime folosite, regulat si in Ford foloseste materii prime/ furnizori
Materii prime/Recuperarea eventualitatea schimbarilor furnizorilor sau a disponibilitatii recunoscuti si acceptati in Comunitatea
materialelor si gestiunea produselor, pentru a se asigura ca materialele folosite au cel Europeana. Departamentul R&D se preocupa
deseurilor de mai jos mai mic impact posibil asupra mediului? pentru identificarea alternativelor prietenoase

cu mediul inconjurator si informeaza regulat
despre posibilitatea utilizarii altor materii prime
si furnizori.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
Eficienta Situl foloseste roboti de vopsire, imersie in loc de pulverizare, Da, in cea mai mare parte vopsirea se
materialelor aplicatii electrostatice, pulverizatoare VRPS (volum ridicat desfasoara automatizat folosind roboti.

presiune scazuta), si/sau optimizarea cabinelor, pentru a
optimiza eficienta transferului invelisurilor protectoare?

Cataforeza este un procedeu electrochimic cu
eficienta de peste 95%.

Administratie

Controlul calitatii

5.1.1.2. BAT presupune
implementarea unei program de
intretinere si administrare, care
va include instruirea si masurile
preventive pe care angajatii vor
trebui sa le ia pentru a minimiza
riscurile specifice mediului.

5.1.1.3. BAT presupune
minimizarea impacturilor
reprelucrarii asupra mediului prin
sisteme de management care
implica reevaluari regulate ale
specificatiilor procesului si un
control al calitatii, in cooperare cu
clientul cat si operatorul.

5.1.1.4 BAT presupune stabilirea
unor puncte de reper (sau valori
de referinta) astfel incat
performanta instalatiei sa poata fi
monitorizata in raport cu aceste

Situl a realizat un program de intretinere pentru Vopsitorie?

Situl:

Da, exista un program de inspectie, un sistem
de detectie a avariilor/ incidentelor in
functionare si s-a implementat un sistem de
instruire a personalului din sectie.

Are un sistem robust de administrare a calitatii si procese
robuste de control al calitatii?

Se asigura cé clientii cunosc limitarile procesului si ale
atributelor tratamentului de suprafata?

Se asigura ca specificatiile sunt corecte si actualizate,
compatibile cu legislatia, aplicabile, realizabile, si masurabile in
mod corespunzator pentru a atinge cerintele de performanta ale
clientului?

Da, ISO 9001

Da, garantia pentru coroziune este de 12 ani.

Standardele de calitate FORD sunt aceleasi
pentru toate fabricile din Europa si - in primul
rand - conforme cu legislatia nationala
specifica.

Abordeaza atat clientul cat si operatorul in legatura cu orice
schimbare propusa in procesele si sistemele fiecaruia fnaintea
implementarii?

Orice schimbare se face in urma unui riguros
studiu de piata.

Instruieste operatorii in folosirea sistemului?

Situl a realizat orice activitati de testare pentru utilizarea
energiei, a apei sau a consumului de materiale primare?

Operatorii sunt instruiti continuu, ca parte a
ridicarii nivelului de performanta.

FORD utilizeaza instalatii similare n fabricile
sale din Anglia si Spania. Ca urmare,
consumul de utilitati este optimizat.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
valori, cat si faté de valori de Situl seteaza valori tintad pentru utilizarea materialelor prime si a | Da, sunt valori benchmark specifice industriei
referinta externe. utilitatilor? auto.

BAT presupune optimizarea
continua a utilizarii resurselor
(materiale primare si utilitati) in
comparatie cu valorile de

referinta.

5.1.1.5 BAT presupune Situl efectueaza calcule ale valorilor teoretice de intrare si de Toate instalatiile au fost proiectate plecand de
optimizarea activitatilor iesire, pentru a le compara cu performantele reale atinse? la valori teoretice de intrare/ iesire si se
individuale si a proceselor prin compara cu performanta reala a instalatiilor.

calcularea resurselor si
rezultatelor teoretice pentru
optiunile de imbunatatire
selectate, si compararea lor cu

cele reale.
Agitarea solutiilor | 5.1.3 Este BAT prevenirea Situl foloseste metode hidraulice, mecanice sau de presiune Compania foloseste pompe (metode
de proces sedimentarii/ separarii solutiilor joasa pentru agitarea solutiilor de proces? hidraulice) pentru agitarea solutiilor.

utilizate in proces prin cresterea
turbulentei/ agitarii solutiilor in

bai.
Incélzire 5.1.4.2 n cazul folosirii aparatelor | Situl incélzeste bazinele de proces, ca parte a operatiilor de Numai la separatorul de ulei de la pretratare
de incalzit electrice cu imersiune, vopsire? exista rezistente electrice scufundate in baie.

sau incalzirea directa asupra unui
rezervor, BAT presupune
prevenirea incendiilor prin
monitorizarea manuala sau

automata a rezervorului, pentru a Daca incalzirea bazinelor face parte din proces, situl Nivelul lichidului este monitorizat automat, iar
se asigura ca nu se usuca. controleaza riscurile de incendiu prin monitorizarea automata rezistentele se deconecteaza singure daca
sau manuala a gradului de umiditate a bazinului? nivelul scade sub o anumita inaltime.
Reducerea 5.1.4.3 BAT presupune Situl:
pierderilor de reducerea pierderilor de caldura.
caldurd B cautd metode de recuperare a caldurii? Da, incineratoare cu recuperare de caldura.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
B reduce cantitatea de aer extras din solutiile incalzite? Da, aerul este recirculat in sistem hala/
tuneluri.
B optimizeazad compozitia solutiei de proces si intervalul de Da, compozitia bailor este monitorizata on-line,
temperaturi de lucru? se fac suplimentar si analize de laborator prin
prelevare de probe. Exista termocupluri pe
sistemul de transport al lichidelor in bai.
B izoleaza termic rezervoarele incalzite prin una sau mai Temperatura béilor incalzite este de cca. 40°C
multe din urmatoarele metode: si nu necesita izolatii termice speciale.
- folosind rezervoare cu pereti dubli
- folosind rezervoare pre-izolate
- aplicand izolatii
B izoleaza termic suprafata rezervoarelor incalzite folosind Nu se aplica, avand in vedere ca temperatura
sectiuni izolatoare mobile ca sfere sau hexagoane. Se bailor incalzite este de cca. 40°C si nu necesita
considera situatii exceptate: izolatii termice speciale
- piesele de pe stative sunt mici, usoare si pot fi
deplasate de catre izolatii
- piesele sunt suficient de largi pentru a cuprinde
sectiunile izolatoare (de ex. caroseriile de vehicule)
- sectiunile izolatoare pot masca sau interfera cu
procesul din rezervor
Racirea 5.1.4.4 Réacirea Situl:
B previne supra-racirea? Sistemul de racire instalat la baia de
- —— - cataforeza este nou, inchis si este proiectat
m foloseste sisteme de_rac[;e inchise, pentru sistemele de pentru o eficienta energetica maxima,
racire noi sau de schimb? prevenind supra-ricirea.
m  foloseste un sistem de evaporare in locul unui sistem de
racire, acolo unde calculul bilantului energetic aratéd ca o
elvatlpr%rare _flgr;ractja ar'f c.?ns.urrna rln?' pu#nmall gnergtlebc.ilggat UN ' Nu este cazul, nu se utilizeazs sistem de
sistem auxiliar de racire, iar solutia chimica e stabila? evaporare.
Sistemele de racire sunt proiectate si localizate astfel incat sa Se folosesc biocide.
previna aparitia si transmiterea bacteriei legionella?
Versiune: 1.0 FORD ROMANIA S.A. 23 mai 2022 Pagina 7



COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Topic

BAT (STM Bref 2006)

intrebare

Conformare /sursa informatiei

Minimizarea apei

5.1.5.1 BAT presupune

Situl:

in proces minimizarea folosirii apei. o - - — - -
B monitorizeaza toate punctele de utilizare ale apei si Da, ca parte a sistemului de operare.
materialelor, inregistreaza informatiile regulat, conform
cerintelor de utilizare si control?
B recupereaza apa folositd n solutiile de clatire, si o Da, sistem in cascada pentru baile de clatire,
reutilizeaza in procese corespunzatoare calitatii ei? reutilizare dupa filtrare.
B evitd necesitatea clatirii intre activitati, folosind substante Da, atét sistemul de pretratare, cat si cel de
chimice compatibile in activitati consecutive? cataforeza sunt noi si proiectate sd minimizeze
consumul de apa/ utilitati.
Clatirea 5.1.5.1 BAT presupune Situl utilizeaza clatirea multipla? Da. se utilizeaza clatirea multipla, sistemul
minimizarea consumului apei. cascada.
Situl atinge un nivel al cantitatii de apa folosite de 3-20 litri pe Volumul de apa proaspata folosita este de cca.
mp per stadiu de clatire? 6 I/mp.
Situl economiseste materialele de proces refolosind apa din Da, sistemul cascada.
prima clatire in solutia de proces?
Reducerea 5.1.5.2 BAT presupune ca noile Situl foloseste o clatire ecologicd, daca este fezabil din punct Da, sistemul cascada si recircularea apei de
alimentarii linii sau Imbunatatiri s& reduca de vedere tehnic? clatire.
surplusul de apa din clatiri
anterioare.
Reducerea 5.1.5.3 BAT presupune Situl implementeaza metode de reducere a resturilor din Da, toate solutiile sunt reintroduse in bai dupa
descarcarii minimizarea pierderilor de solutiile de proces? filtrare si corectia de concentratie.
materiale din solutiile de proces.
Reducerea 5.1.5.3.1BAT presupune Situl:
vascozitatii reducerea vascozitatii prin - — — o
optimizarea proprietatilor solutiei E  scade concentra';llavsubstan';elo.rl chimice, sau foloseste Procese ce necesita concentratii scazute.
de proces. procese ce necesita concentratii reduse?
m  adauga agenti de umidificare? Da, caracteristicile solutiei de proces sunt
monitorizate electronic si ajustate cu
propmtitudine, inclusiv vascozitatea, pentru a
se asigura buna functionare a procesului
B se asigura céa substantele chimice de proces nu depdsesc | Da, automat si prin analize periodice.
valorile recomandate?
Versiune: 1.0 FORD ROMANIA S.A. 23 mai 2022 Pagina 8



COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
B se asigura ca temperatura este optimizata in functie de Da, automat.
proces si conductivitate?
Materii prime 5.1.6 BAT presupune prevenirea, | Situl previne pierderea de material prin reducerea si Da, toate pierderile de substante sunt
reducerea, refolosirea, reciclarea | administrarea resturilor, si cresterea recuperarii resturilor? minimizate prin reintroducere in proces (de ex.
Recuperarea si recuperarea. dupa filtrare, filtru presa, separatoare de ulei,
materialelor si etc.)
gestiunea - - - - - = -
deseurilor Situl previne pierderea de material prin supra-dozare? Intregul proces este controlat prin calculator.

Intretinerea
solutiei generale a

5.1.7 BAT presupune prelungirea
duratei de viata a baii de proces,

Situl recupereaza metalul ca si material pentru anoduri, in
combinatie cu recuperarea resturilor?

Situl economiseste materialele de proces refolosind apa din
prima clatire in solutia de proces?

Numai deseurile metalice (butoaie, recipiente)
sunt recuperate si trimise la societati
specializate.

Nu, apa din ultima clatire se intoarce in
penultima clatire (cascada inversa).

Deseurile sunt identificate si separate corect la sursa, atunci
cand este posibil?

Situl a determinat parametrii de control critici pentru solutiile de
proces?

Da, ca parte a managementului deseurilor

Da, s-au stabilit parametrii critici de proces,
care se monitorizeaza prin calculator

procesului ca si mentinerea calitatii
rezultatului. ' Situl mentine solutiile de proces in limitele acceptabile stabilite Da, agentii contaminanti se inlatura periodic
prin inlaturarea agentilor contaminanti? din solutiile de proces
Testarea, 5.1.8.2 BAT presupune Situl testeaza impactul folosirii de noi materiale asupra Materialele si statia finala de epurare sunt
identificarea si schimbarea tipurilor sau surselor compozitiei efluentului? proiectate in corelatie.
separarea solutiilor chimice, si testarea
fluxurilor impactului lor pe sistemele Situl separa si trateaza urmatoarele substante din apele

problematice

existente (interne) de tratare a
apei reziduale, inaintea folosirii
lor Tn productie.

BAT presupune identificarea,
separarea si tratarea fluxurilor
despre care se stie ca vor cauza
probleme in combinatie cu alte
fluxuri.

reziduale:

m  uleiuri si grasimi

Da, separatoare de grasimi la apele uzate de
la cantina si separator de uleiuri la apele uzate
provenite de la Sectia Motoare

®  cianuri

Nu este cazul.

| nitriti

Da, Statia de epurare

m  crom (CrVI)

Nu este cazul.

m  agenti de complexare

Nu este cazul.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Topic

BAT (STM Bref 2006)

intrebare

Conformare /sursa informatiei

Deversarea apei
reziduale

Emisiile in aer

Zgomot

5.1.8.3 BAT presupune
monitorizarea si deversarea apei
reziduale.

5.1.10 Atunci cand se aplica
extractia, BAT presupune
minimizarea cantitatii de aer
eliminat.

5.1.11 BAT presupune
identificarea surselor
semnificative de zgomot si a
potentialelor tinte din comunitatea
locala. BAT presupune reducerea
zgomotului unde impacturile vor fi
semnificative, folosind masuri de
control adecvate.

H  cadmiu

Situl efectueaza monitorizare continua, verificari manuale sau o
combinatie de metode pentru parametrii cheie ca pH si metale?

Situl foloseste metode de extragere a aerului ce minimizeaza
volumul de aer extras din zonele de proces ce necesita
extragere, prin reducerea suprafetei libere deasupra
rezervoarelor, prin folosirea unui sistem push-pull (daca este
fezabil), sau prin linii de proces inchise?

A fost efectuat asupra sitului un studiu de evaluare a
zgomotului produs de catre operatiunile de vopsire?

Situl utilizeaza metode de reducere a emisiilor de zgomot
precum:

Nu este cazul.

Monitorizare zilnica.

Atat pretratarea cét si cataforeza se
desfasoara in tunele prevazute cu perdele de
aer la capete pentru a preveni contaminarea.
Acest procedeu asigura o evacuare minima a
aerului viciat.

Vopsitoria, in configuratia actuala, a inceput
productia Tn aprilie 2010. S-au facut masuratori
de zgomot pe amplasament conform
autorizatiilor de mediu anterioare, constatandu-
se ca impactul vopsitoriei a fost neglijabil ca
sursa de zgomot.

®  inchiderea usilor principale

B minimizarea livrarilor si ajustarea orelor de livrare

Activitatea de productie se desfasoara in hale
inchise, mentindndu-se Tnchise usile principale

operatiunile de incarcare/ descarcare a
diferitelor materii prime sau deseuri — permise
doar in afara zilelor de weekend

m  instalarea de amortizoare de zgomot langa ventilatoarele
sau motoarele mari, folosirea de incinte acustice daca este
posibil, pentru echipamente cu nivele de zgomot ridicate
sau cu frecvente ridicate, etc.

Activitatea de productie se desfasoara in hale
inchise, zgomotul produs fiind ecranat de
peretii halelor. Tn plus, se mentin inchise usile
si ferestrele din zonele de amplasare a
echipamentelor mai zgomotoase

Protectia apei
subterane si
dezafectarea site-
ului

5.1.12 BAT presupune protejarea
apei subterane si asistarea
dezafectarii site-ului.

Situl a luat Tn considerare eventualitatea unei dezafectari, in
timpul proiectarii sau modificarii structurii instalatiei?

Da, a fost elaborat un plan de inchidere a
amplasamentului

Situl a plasat materialele in zone inchise, avand in vedere
normele de operare, prevenire si interventie in caz de
accidente?

Da, toate materiile prime si materialele se
depoziteaza in spatii inchise, special
amenajate, avandu-se in vedere normele de
operare, prevenire si interventie in caz de
accidente
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
Situl a inregistrat istoricul (maxim posibil) substantelor chimice Da, in Manualul calitatii sunt prevazute
periculoase in instalatie, cat si unde au fost stocate si folosite? proceduri de asigurare a calitatii prin controlul
Au fost aceste informatii actualizate anual, conform cu EMS? materiilor prime.
Situl a folosit informatiile obtinute pentru a asista inchiderea Da, a fost elaborat un plan de inchidere a
instalatiei, mutare sau inlaturare de echipamente, cladiri sau amplasamentului
reziduuri din cadrul sitului?
Benzi 5.2.1 BAT presupune aranjarea Este actualul sistem de transport al caroseriilor eficient? Da, acest sistem de transport a fost proiectat
transportoare transportului pentru a minimiza special pentru vopsitoria Craiova si pentru
pierderea pieselor si maximizarea tipurile de tratament care au loc aici.
eficientei de transport.
Ghidajul liniei - 5.2.2 Este BAT prevenirea Situl:
reducerea antrenarii solutiilor Tn liniile

antrenarii solutiilor | transportoare.

B pozitionarea pieselor (caroseriilor) in scopul evitarii
retentiei de substanta de proces prin pzitionarea acestora
la un anumit unghi si scoaterea lor (in special a celor in
forma de cupa) cu concavitatea in sus.

B maximizarea stationarii pentru cresterea timpului necesar
scurgerii

Da, caroseriile urmeaza in bai o traiectorie bine
definitd pentru a preveni risipa de substante si
contaminarea béilor urmétoare. in vecinatatea
cuvelor, la nivelul zero al vopsitoriei, exista
containere cu materie prima de dozaj (1 m3)
pentru solutiile din bai. Tntregul proces este
automatizat, mentindndu-se calitatea solutiilor
din bai si temperatura la parametrii de proces.
Tn plus, periodic se recolteazi probe de solutii
si se trimit la analiza.

Da, se asigura timpul necesar scurgerii in cuva
de picurare

B inspectie si intretinere regulatad a conveyoarelor in scopul
depistarii eventualelor fisuri/ rupturi in care s-ar putea
retine solutiile de proces si in scopul verificarii mentinerii
proprietatilor hidrofobe ale vopselei cu care au fost date
conveyoarele.

Da, liniile transportoare sunt verificate si
inspectate pentru a preveni orice retinere de
substante chimice in eventualele defecte ale
transportoarelor

B aranjeaza cu clientii fabricarea de componente cu spatii
minime care pot retine solutie de proces, sau prevazute cu
gauri de scurgere?

n aceasté fazé procesului caroseriile nu sunt
etanse. Componentele pentru asamblarea
caroseriei sunt furnizate ca produse finite de
catre terti pre-aprobati de Ford si nu implica
utilizarea de solutii de proces.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
B prevede santuri de scurgere intre rezervoare, care duc Da, dar numai pentru colectarea eventualelor
inapoi la bazinul de proces? scurgeri.

B clateste, condenseazé sau pulverizeaza solutia de proces Da, excesul de solutii este reintors Tn bazin
in exces inapoi in bazinul de proces?

Butoaie - 5.2.3 Este BAT prevenirea Situl asigura ca:
reducerea antrenarii solutiilor Tn procesul de
antrenarii. golire a butoaielor.
B butoaiele sunt construite din material plastic hidrofug si Da, in plus butoaiele sunt golite prin pompare.

sunt controlate regulat pentru zone uzate, lovite, adancituri
sau umflaturi ce pot retine solutie de proces?

m  dimensiunile gaurilor in corpul butoaielor au o suprafata a Nu este cazul, vezi mai sus.
sectiunii suficient de mare in raport cu grosimea necesara
a panourilor, pentru minimizarea efectelor capilare?

m  proportia gaurilor in corpul butoaielor este cat mai mare Nu este cazul, vezi mai sus.
posibil pentru drenaj, dar in acelasi timp pastrand forta
mecanica?
®m  inlocuirea gaurilor prin retele de orificii (desi nu este Nu este cazul, vezi mai sus.
intotdeauna posibil)?
Substituirea 5.2.6 BAT presupune folosirea Situl foloseste bai de acid pentru decapare, in locul polizarii sau | Nu, reparatiile minore nu se pot face cu acizi.
polizarii si slefuirii | bailor de acid pentru a inlocui slefuirii mecanice?

polizarea si slefuirea mecanica,
daca este posibil din punct de
vedere tehnic.

Situl minimizeaza cantitatea de ulei folosita? Nu este cazul, degresarea se realizeaza cu
Substituirea si 5.2.7 BAT presupune solutii bazice.
metode de minimizarea utilizarii excesive a - — - - - - - —
degresare uleiului pentru degresare. Situl selecteaza uleiuri, unsori sau sisteme ce permit folosirea Nu este cazul, degresarea se realizeaza cu
celor mai ecologice sisteme de degresare? solutii bazice.
Situl foloseste metode precum centrifugare sau jet de aer Nu este cazul, degresarea se realizeaza cu
pentru Tnldturarea uleiului in exces din activitatile de solutii bazice.
degresare?
Situl foloseste alternative in locul degresarii cu cianide sau Da, degresare in solutii apoase alcaline.
solventi?
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Topic BAT (STM Bref 2006) Intrebare Conformare /sursa informatiei
Situl reduce utilizarea substantelor chimice si a energiei in Da. La preluarea amplasamentului de catre
sistemele de degresare lichida folosind sisteme cu efect Ford Romania, linia deApretratare a fost
prelungit, cu regenerare de solutie si/sau intretinere continua, renovata si proiectata. In urma masurilor
offline sau online? tehnice implementate in decursul anilor,
functionarea liniei de pretratare respecta
cerintele specifice BAT (STM BREF 2006)
aplicabile acestei etape.
Situl foloseste metode (precum filtrare, separare mecanica, Da, solutiile degresante sunt recirculate si
separare gravitationald, degresare/ regenerare biologica, etc.) filtrate, lichidul de degresare fiind recirculat in
pentru a prelungi viata solutiilor degresante? sistem cascada, in sens invers inaintarii
caroseriilor.
Decaparea 5.2.9 BAT presupune prevenirea Situl previne supra-decaparea cu ajutorul inhibitorilor Nu este cazul.
decapairii inutile. decapanti?
Recuperarea 5.2.10 BAT presupune Situl foloseste orice solutii costisitoare ce contin crom, si daca Nu este cazul.
solutiilor recuperarea cromului hexavalent da foloseste tehnici ca electroliza prin schimb de ioni sau
cromatice n solutii concentrate si membrana?

hexavalente

costisitoare, cum ar fi solutiile
cromatice negre ce contin argint.

Anodizarea 5.2.11 Tehnicile BAT sunt Situl:
descrise in coloana urmatoare.

B recuperarea caldurii degajate in urma procesului de Da, caldura este folosita pentru incélzirea

cataforeza? urmatoarei bai de clatire.

B recupereaza resturile de coroziuni caustice daca exista un | Nu este cazul.

consum mare de solutii caustice, si nu se folosesc aditivi
pentru inhibarea precipitarii aluminiului, sau suprafata
corodata astfel indeplineste specificatiile?

m  foloseste detergenti care nu contin PFOS? Da, detergentii utilizati pe amplasament nu
contin PFOS, Ford Romania fiind permanent
preocupat de utilizarea unor substante chimice
cu potential cat mai scazut de impact negativ
asupra mediului.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Comparare cu cerintele BAT (BATC STS-2020)

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
Concluzii generale privind BAT
Sisteme de BAT 1. Pentru imbunatatirea @ ® (i) Angajament, asumarea rolului de lider si Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
management de performantei generale de responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a cerinta BAT 1(i):
mediu mediu, BAT consta in conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in
lab i il li i EMS eficient . . .
:;iczr;rzauﬂu?i?s?{;? lir:a apiicare a unul eficien Ford Romania S.A. a implementat Sistemul de
management de mediu Management al Mediului, care contine proceduri,
(EMS) instructiuni si inregistrari referitoare la aspectele de
mediu aferente activitatilor. Politica de mediu a Ford
Romaénia a fost asumata de conducerea companiei.
Certificat ISO 14001:2015 nr. 10069302/ 11.01.2018 —
Lloyd’s Register
Procedura la nivel global privind evaluarea eficientei
sistemului de management
FAPQ7-002: Analiza efectuata de management
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1(i).
m (i) O analiza care sa includa determinarea contextului | Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
organizatiei, identificarea nevoilor si a asteptarilor cerinta BAT 1(ii):
partilor interesate, identificarea caracteristicilor
instalatiei care sunt asociate cu posibilele riscuri e
pentru mediu (sau pentru sanatatea umana), precum PrgcelduralFCOQO:l Contextyl organizatiei, aspecte,
si a cerintelor legale aplicabile in ceea ce priveste obiective si planuri de mediu.
mediul
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1(ii).
m (i) Elaborarea unei politici de mediu care sa includa Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
imbunatatirea continua a performantei de mediu a cerinta BAT 1(iii):
instalatiei
Politica de mediu a fost elaborata in anul 2018 (anexa
1.2 la Formularul de solicitare)
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1(iii).
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
m  (iv) Stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
performanta in ceea ce priveste aspectele de mediu cerinta BAT 1(iv):
semnificative, inclusiv asigurarea respectarii cerintelor
legale aplicabile . .
9 plicab! Procedura locala privind monitorizarea performantelor
de mediu
FC092: Conformarea de mediu
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1(iv).
®m  (v) Planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si | Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
actiunilor necesare (inclusiv actiuni corective si cerinta BAT 1(v):
preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge
iectivel L o i .
obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu Exista indicatori de performantd de mediu la nivel global,
european care se transmit pana la nivel local, unde sunt
preluati prin Scorecard (EQS01-004_WW)
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1(v).
m  (vi) Determinarea structurilor, a rolurilor si a Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
responsabilitatilor legate de aspectele si obiectivele cerintele BAT 1(vi; vii):
de mediu si asigurarea resurselor financiare si umane
necesare . « — .
Procedurile FC093: Competentd, constientizare si
m  (vii) Asigurarea faptului c& personalul a carui activitate | instruire; FAP01-002: Evaluarea performantelor si
poate afecta performanta de mediu a instalatiei este instruire.
competent si constient de rolul sau (de exemplu, prin
furnizarea de informati i formare profesionala) Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 1(vi; vii).
m  (viii) Comunicarea interna si externa Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
— - — —— — cerintele BAT 1(viii;ix):
B (ix) Incurajarea implicarii angajatilor in bune practici
de management de mediu
Procedurile EOP06-003: Comunicare si constientizare
de mediu; FAPQ07-004: Actiuni preventive si corective.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 1(viii;ix).
(x) Stabilirea si pastrarea a unui manual de Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
management si a unor proceduri scrise pentru cerintele BAT 1 (x; xi):
controlul activitatilor cu impact semnificativ asupra
mediului, precum si a unor inregistrari relevante Indicatori cheie de performants
(xi) Planificare operationald si control al proceselor, Plant SCORECARD si Master Schedule Anual,
eficace Environmental Compliance Assurance Report/Raportul
anual de mediu pentru asigurarea conformitatii
Planul intern de mentenanta
FC082: Procedura Mentenanta in cadrul
Departamentului Intretinere Generala
TEM — MAXIMO —baza de date cu Job planuri si
programari pentru efectuare operatii Job Plan
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 1 (x; xi).
(xii) Punerea in aplicarea a unor programe de Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
intretinere corespunzatoare cerinta BAT 1 (xii):
FCO082: Procedura Mentenanta in cadrul
Departamentului Intretinere Generala
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1 (xii).
(xiii) Protocoalele de pregatire si réspuns la situatii de | Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
urgenta, inclusiv de prevenire si/sau de atenuare a cerinta BAT 1 (xiii):
impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de
ta I . .
urgenta Procedura FC 097 Situatii de urgenta si capacitate de
raspuns
Planul de Combatere a Poluarilor Accidentale, conform
OM 278/1997
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1 (xiii).
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE

IMPLICA UTILIZAREA SdLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Categorie

BATC (STS-2020)

Cerinte

Conformare/sursa informatiei

(xiv) La (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei
parti a acesteia, luarea in considerare a efectelor sale
asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata, care
include construirea, intretinerea, exploatarea si
dezafectarea

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerinta BAT 1 (xiv):

Exista proceduri interne si instructiuni de mediu,
respectiv cerinte specifice in cadrul procedurilor de
reglementare legale privind evaluarea efectelor
proiectelor noi asupra mediului, in perioadele de
construire, operare si dezafectare.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1 (xiv).

B (xv) Punerea in aplicare a unui program de Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
monitorizare si de masurare; dacé este necesar, se cerinta BAT 1 (xv):
pot gasi informatii in Raportul de referinta privind
monitorizarea emisiilor Tn aer si Th apa provenite de la p q local3 orivind itori " tel
instalatiile prevazute in Directiva privind emisiile droce dgra ocala privind monitorizarea performantelor
industriale € meaiu
FC092: Conformarea de mediu
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1 (xv).
m  (xvi) Realizarea, cu regularitate, a unor evaluari Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
comparative sectoriale cerinta BAT 1 (xvi):
n mod particular, este implementat ENEMS — Energy
Management System), prin monitorizarea continua a
consumului de energie si analiza comparativa cu alte
instalatii asemanétoare
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1 (xvi).
®  (xvii) Audit intern periodic independent (in masura Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu

posibilului) si audit extern periodic independent pentru
a evalua performantele de mediu si pentru a
determina daca EMS este sau nu conform cu masurile

cerinta BAT 1 (xvii):

FC092: Conformarea de mediu

Versiune: 1.0

FORD ROMANIA S A.

23 mai 2022 Pagina 17



COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
planificate si a fost pus n aplicare si mentinut in mod Audit anual de conformare de terta parte
corespunzator
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1 (xvii).
B (xviii) Evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
n aplicare a actiunilor corective ca raspuns la cerinta BAT 1 (xviii):
neconformitati, revizuirea eficacitatii actiunilor
corective si stabilirea existentei sau a posibilitatii de Indicatori cheie d " t5
aparitie a unor neconformitati similare ndicatori cheie de performanta
Plant SCORECARD si Master Schedule Anual,
Environmental Compliance Assurance Report/Raportul
anual de mediu pentru asigurarea conformitatii
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 1 (xviii).
®  (xix) Revizuirea periodic3, de catre conducerea Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
superioara, a EMS si a conformitatii, a adecvarii si a cerintele BAT 1 (xix; xx):
eficacitatii continue a acestuia
m  (xx) Urmarirea si luarea in considerare a dezvoltirii Indicatori cheie de performanta
unor tehnici mai curate. FAP07-002: Analiza efectuatd de management
Management Review la fiecare 3 luni conform
EQR01-001_WW Memorandum
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 1 (xix;
XX).-
Performanta BAT 2. In vederea ®m  |dentificarea zonelor/sectiunilor/etapelor de activitate Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
generala de imbunatatirii performantei care contribuie cel mai mult la emisiile de COV si cerinta BAT 2:
mediu generale de mediu a consumul de energie si care prezinta cel mai mare
instalatiei, in special in ceea otential de imbunatatire . e _ -
ce privéste em‘i)siile de COV P . T . L Ford a identificat ca principale surse de emisie de COV
i consumul de energie, BAT m  lIdentificarea si punerea in aplicare a unor actiuni de de pe amplasament operatiile majore din cadrul Sectiei
T onsta in: ‘ reducere la minimum a emisiilor de COV si a Vopsitorie (de ex. pretratarea, cataforeza, cabinele de
' consumului de energie vopsire, retusul si cuptorul de reparatii etc.), precum si
operatia de retus desfasurata in cadrul cabinelor de
retus localizate in cadrul Sectiei Montaj General.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE

IMPLICA UTILIZAREA SdLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
B Actualizarea periodica (cel putin o data pe an) a
situatiei si monitorizarea punerii in aplicare a actiunilor | Eyists pe amplasament sisteme de reducere a emisiilor
identificate de COV (de ex. 6 incineratoare COV, arz&toare cu
flacara, scrubere Venturi, etc.).
Indicatori cheie de performanta
Plant SCORECARD si Master Schedule Anual,
Environmental Compliance Assurance Report/ Raportul
anual de mediu pentru asigurarea conformitatii
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 2.
Selectarea BAT 3. Pentru prevenirea m  (a) Utilizarea unor materii prime cu impact scazut Activitatea Ford Romania S_A. este conforma cu

materiilor prime

sau reducerea impactului
asupra mediului pe care il au
materiile prime utilizate, BAT
consta in utilizarea ambelor
tehnici indicate:

asupra mediului
m  (b) Optimizarea utilizarii solventilor in proces

cerintele BAT 3 (a,b):

(a) Ford foloseste materii prime/ furnizori recunoscuti si
acceptati in Comunitatea Europeana. Tn activitatea Ford
nu se folosesc substante chimice care prezinta frazele
de pericol H340, H350, H350i, H360D ori H360F sau
compusi organici volatili halogenati carora le sunt
atribuite sau care se incadreaza in frazele de pericol
H341 ori H351, asigurandu-se astfel conformarea si cu
cerintele art. 59 din L 278/2013.

(b) Procesul de dozare a materiilor prime este controlat
prin calculator.

Toate pierderile de substante sunt minimizate prin
reintroducere in proces (de ex. dupa filtrare, filtru presa,
separatoare de ulei, etc.).

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 3 (a,b).

BAT 4. Pentru reducerea
consumului de solventi, a
emisiilor de COV si a

impactului general asupra

m  (a) Utilizarea unor vopsele/preparate de
acoperire/lacuri/cerneluri/adezivi pe baza de solventi
cu un continut ridicat de materii solide

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu

cerintele BAT 4 prin utilizarea combinatiei de tehnici

(a) si (b):

m  (a) Utilizarea unor vopsele/preparate de
acoperire/lacuri/cerneluri/adezivi pe baza de
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020)

Cerinte

Conformare/sursa informatiei

mediului pe care il au
materiile prime utilizate, BAT
consta in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate

sau a unei combinatii a
acestora

m  (b) Utilizarea unor vopsele/preparate de
acoperire/cerneluri/lacuri/adezivi pe baza de apa

®  (c) Utilizarea unor cerneluri/preparate de
acoperire/vopsele/lacuri/adezivi intarite (intariti) prin
utilizarea radiatiilor

m  (d) Utilizarea unor adezivi cu doua componente, fara
solventi
(e) Utilizarea unor adezivi termofuzibili

m  (f) Utilizarea preparatelor de acoperire sub forma de
pulbere

m  (g) Utilizarea unei pelicule laminate pentru acoperirea
materialelor sub forma de foaie sau de rola

m  (h) Utilizarea unor substante care nu sunt COV sau
care sunt COV cu volatilitate mai scazuta

solventi cu un continut ridicat de materii solide
(high-solids coating): Grunduire/Vopsire/Lacuire -
Vopselele utilizate au un continut ridicat de solide
(cel putin 65% - lianti, pigmenti si aditivi); se aplica
tehnologia de vopsire de tip 3wet (ud pe ud pe ud),
caroseriile intra la vopsire, fara sa fie urmate de
nicio etapa de uscare.

m  (b) Utilizarea unor vopsele/preparate de
acoperire/cerneluri/lacuri/adezivi pe baza de
apa: Cataforeza - Vopseaua din cataforeza este in
proportie de 80% apa cu foarte putin solvent
organic volatil, pana la 0-5%.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan

de masuri de conformare cu cerintele BAT 4.

Depozitarea si
manipularea de
materii prime

BAT 5. Pentru prevenirea
sau reducerea emisiilor
fugitive de COV in timpul
depozitéarii si al manipularii
materialelor care contin
solventi si/sau a materialelor
periculoase, BAT consta in
aplicarea principiilor bunei
organizari interne, prin
utilizarea tuturor tehnicilor
indicate.

®m  (a) Elaborarea si punerea in aplicare a unui plan
pentru prevenirea si controlul scurgerilor si al
deversarilor

m  (b) Sigilarea sau acoperirea recipientelor si zona de
depozitare Tngradita

®  (c) Reducerea la minimum a depozitarii materialelor
periculoase in zonele de productie

m  (d) Tehnici pentru prevenirea scurgerilor si a
deversarilor in timpul pomparii

m  (e) Tehnici pentru prevenirea debordarilor in timpul
pomparii

m () Captarea vaporilor de COV in timpul livrarii de
materiale care contin solventi

B (g) Izolarea pentru deversari si/sau absorbtia rapida
atunci cand sunt manipulate materiale care contin
solventi

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerinta BAT 5(a):

m  Exista un plan de prevenire si combatere a
poluérilor accidentale la nivelul amplasamentului si
planuri de situatii de urgenta si capacitate de
raspuns la nivelul fiecarei Sectii
FC 097 Situatii de urgenta si capacitate de raspuns

m  Planul de Combatere a Poluérilor Accidentale,
conform OM 278/1997.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 5(a).

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerintele BAT 5(b-g):

(b) Rezervoarele si recipientele din instalatiile
existente in cadrul tuturor sectiilor de productie si
activitatilor auxiliare sunt acoperite.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Categorie

BATC (STS-2020)

Cerinte

Conformare/sursa informatiei

Pardoseala camerelor de stocare/amestec este
impermeabilizata si existd materiale absorbante Tn
toate zonele cu potential de poluare.

(c) Materialele periculoase (combustibili, vopsele,
solventi, uleiuri, etc.) sunt depozitate in spatii
special amenajate in afara zonelor de productie
(e.g. magazia de substante chimice, zona
rezervoarelor de combustibil, sunt localizate in
partea de nord a amplasamentului).

La nivelul fiecarei sectii se depoziteaza cantitati
minime de substante chimice periculoase, pentru a
acoperi necesarul de materii si materiale pentru
perioade reduse de timp.

(d) Tn cadrul proceselor de retehnologizare, pe
amplasament au fost dezafectate rezervoare vechi
de combustibili si instalate rezervoare noi cu pereti
dubli, prevazute, in cazul rezervoarelor pentru
benzina, cu sistem de recuperare a vaporilor,
indicatoare de nivel si alarme de nivel inalt.

Toate rampele de incarcare-descarcare de materii
prime si materiale care pot constitui surse de
poluare accidentala sunt prevazute cu materiale de
absorbante (nisip, kituri absorbante), iar
operatiunile de incarcare-descarcare nu se fac in
imediata vecinatate a caminelor sau gurilor de
scurgere de pe traseele retelelor de canalizare;

Rezervoarele in care se incarcé substante si
preparate chimice sunt prevazute cu senzori de
nivel si alarme.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE

IMPLICA UTILIZAREA SdLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Categorie

BATC (STS-2020)

Cerinte

Conformare/sursa informatiei

Distributia
materiilor prime

BAT 6. Pentru reducerea
consumului de materii prime
si a emisiilor de COV, BAT
consta in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate sau a
unei combinatii a acestora.

(a) Furnizarea centralizata de materiale care contin
COV (de exemplu, cerneluri, preparate de acoperire,
adezivi, agenti de curatare)

(b) Sisteme de amestecare avansate

(c) Furnizarea de materiale care contin COV (de
exemplu, cerneluri, preparate de acoperire, adezivi,
agenti de curatare) la punctul de aplicare utilizand un
sistem inchis

(d) Automatizarea schimbarii culorii
(e) Gruparea culorilor
(f) Purjarea usoara in pulverizare

(e) Sistemele de pompare ale substantelor si
preparatelor chimice catre locul de folosire sunt
monitorizate electronic

(f) Materialele sunt livrate in ambalaje originale;

(g) Zona de alimentare a rezervoarelor cu
carburanti din vecinatatea magaziei de substante
chimice este prevazuta cu cuva de retentie pentru
preluarea posibilelor scurgeri accidentale la
operatiunile de alimentare cu cisterna.

Substantele lichide sunt stocate in recipientele
originale, asezate in cuve de retentie cu o
capacitate de 110% fata de volumul recipientului;

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 5 (b-g).

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerintele BAT 6 prin combinarea tehnicilor a-e:

(a) Controlul furnizarii de materiale care contin
COV se face prin intermediul departamentului MPL.

(b) Exista sisteme de amestecare a vopselei
controlate electronic.

(c) Exista sistem inchis de pompare/distributie a
vopselei si lacului.

(d) Tnainte de schimbarea culorii vopselei (cand are
loc spalarea capetelor de vopsire), vopseaua
existenta in circuit este trimisa inapoi in rezervorul
specific printr-un sistem de conducte de retur, atat
in scopul evitarii risipei de vopsea, cat si in scopul
evitarii utilizarii unei cantitati mari de solvent de
spalare. Intregul proces este automatizat Si
controlat prin calculator.

(e) Schimbarea culorilor vopselei se face pe loturi.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 6.
Aplicarea BAT 7. Pentru reducerea Tehnici pentru aplicarea fara pulverizare: Tehnicile (a)-(g) nu sunt aplicabile proceselor de
preparatului de consumului de materii prime | g (a) Aplicare cu tamburul vopsire din cadrul Ford Romania.
acoperire si a impactului general

asupra mediului pe care il au
procesele de aplicare a
preparatelor de acoperire,
consta in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate sau a
unei combinatii a acestora.

m  (b) Racleta deasupra tamburului

®  (c) Aplicare fara clatire (uscare pe loc) la acoperirea
bobinelor

(d) Acoperire in stil perdea (turnare)
(e) Electroacoperire

(f) Inundare

(9) Coextrudare

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 7 (a)-(g).

Tehnici de atomizare a pulverizarii
m  (h) Pulverizare fara aer, pneumatica
m (i) Atomizare pneumatica cu gaze inerte

m  (j) Atomizare cu volum mare la presiune scazuta
(HVLP)

(k) Atomizare electrostatica (complet automatizata)
() Pulverizare cu sau fara aer asistata electrostatic
(m) Pulverizare la cald

(n) Aplicarea de tip ,pulverizare, raclare si clatire” in
acoperirea bobinelor

Atomizarea aplicarii prin pulverizare:
m (o) Aplicarea cu ajutorul robotilor
®  (p) Aplicarea cu ajutorul masinilor

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerintele BAT 7 prin combinatia dintre tehnicile (l) si

(o0):

(1), (o) Eficienta transferului inh procesul de aplicare a
vopselei este crescuté folosind roboti de vopsire si
vopsire in camp electrostatic (EcoBell).

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 7 (h-p).

BAT 8. Pentru reducerea
consumului de energie si a
impactului general asupra
mediului pe care il au
procesele de uscare/intarire,
BAT consta in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate

Uscareal/intarirea

(a) Uscare/intérire prin convectia gazelor inerte
(b) Uscare/intarire prin inductie

(c) Uscarea cu microunde si de nalta frecventa
(d) Tnt&rirea cu radiatii

(e) Uscare combinata prin convectie/radiatii IR

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerinta BAT 8 prin utilizarea tehnicii (f):

m  Uscare dupa aplicarea vopselei:

- Areloc in doua cuptoare care folosesc caldura
recuperata de la incineratoarele Nord si Sud.
Temperatura in cuptoare este de cca. 170°C.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
sau a unei combinatii a m  (f) Uscare/intarire prin convectie combinata cu Gazele evacuate din cuptoarele de uscare sunt
acestora. recuperarea de caldura dirijate catre cele doua incineratoare prevazute cu
recuperare de caldura
®  Masticare si terosonare:
- Dupa aceasta etapa, are loc
uscarea/polimerizarea masticurilor utilizate intr-un
cuptor la o temperatura de cca. 140°C. Gazele
evacuate sunt directionate catre un incinerator
prevazut cu recuperare de caldura.
m  Cuptorul de uscare de la cataforeza:
- Aerul din cuptor (si zona de revenire) este
dirijat la cele trei incineratoare EC aferente etapei
de cataforeza, iar caldura este furnizata (printr-un
schimbator de caldura) de aerul cald curat provenit
de la cele trei incineratoare EC
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 8.
Curatarea BAT 9. Pentru reducerea ®  (a) Protectia zonelor si a echipamentelor de Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
emisiilor de COV din pulverizare cerinta BAT 9 prin combinatia dintre tehnicile (b)-(f):
proc<te§gle dz cura’garle, BAT | m (b) Eliminarea materiilor solide inainte de
consta in reducerea ia finalizarea curatarii ; :
minimum a utilizarii agentilor o ’ N = Pre-tratare:
de curatare pe baza de ®  (c) Curatarea manuala cu servetele pre- - (d)(f) Baile de curitare/degresare folosesc
solventi si Tn utilizarea unei impregnate solutii bazice. Aceste solutii sunt recirculate si
combinatii a tehnicilor m  (d) Utilizarea agentilor de curatare cu volatilitate filtrate. Lichidul de degresare este recirculat in
indicate. scazuta sistem cascada, in sens invers Tnaintarii
m  (e) Curatarea pe baza de apa caroseriilor.
m  (f) Masini de spalat inchise m  Pregatirea caroseriei pentru vopsire
m  (g) Purjarea cu recuperarea solventilor - Etapele de curatare a caroseriei si indepartare
« . . . a prafului rezultat in urma slefuirii sunt:
m  (h) Curatarea cu pulverizator de apa cu presiune T L
ridicats =  (b) Suflare cu aer comprimat la interiorul
- i\ Curat It ¢ caroseriei de catre operatori (operatiune
(!) ur;i\,area cuu raSLjne e o manuald) si la exteriorul caroseriei in mod
®  (j) Curatarea cu gheata carbonica (CO2) automat de cétre o suflantd cu volum mare de
m (k) Curatarea prin sablare cu particule plastice aer;
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020)

Cerinte

Conformare/sursa informatiei

= (c) Stergere la interior cu lavete (operatiune
manualad);

= Curatare exterioara realizatd de masina de
stergere cu pene de strut emu, echipata cu
rulouri pe care sunt montate pene de strut.
Rulourile cu pene se rotesc si sterg profilul
exterior al caroseriei (vertical si orizontal).

=  (b) lonizare a exteriorului caroseriei
(operatiune automata) care este suflat cu aer
ionizat pentru indepértarea particulelor atasate
de caroserie prin electrizare.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 9.

BAT 10. BAT consta in
monitorizarea emisiilor totale
si fugitive de COV prin
efectuarea, cel putin o data
pe an, a unui bilant masic al
solventilor la intrarea
solventilor in instalatie si la
iesirea acestora din
instalatie, conform definitiilor
din partea 7 punctul 2 din
anexa VIl la Directiva
2010/75/UE, precum si in
reducerea la minimum a
incertitudinii datelor privind
bilantul masic al solventilor
utilizénd toate tehnicile
indicate.

Monitorizare

(a) Identificarea completa si cuantificarea intrarilor si
iesirilor de solventi relevante, inclusiv a incertitudinii
asociate

(b) Punerea in aplicare a unui sistem de urmarire a
solventilor

(c) Monitorizarea modificarilor care pot influenta
incertitudinea datelor privind bilantul masic al
solventilor

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerinta BAT 10 prin utilizarea tuturor tehnicilor:

m  (a)(b) Bilantul de masa/ planul de gestionare al
solventilor se realizeaza si se prezinta anual la
APM Dolj pentru Sectia Vopsitorie. Cabinele de
vopsire aflate in Sectia Montaj General apartin
Sectiei Vopsitorie. Ford Romania este inregistrata
in Registrul European al Poluantilor Emisi si
Transferati, sub codul RO4DJ_25, pentru
raportarea datelor privind compusi organici volatili
nemetanici (NMVOC) — emisii in atmosfera,
raportare prin calcul (bilant masic de solventi).

m  (b) Inainte de a fi acceptate pentru utilizare,
substantele chimice trec printr-un proces intern de
aprobare in cadrul companiei, pentru a se asigura
ca acestea respecta atat specificatiile tehnice
pentru asigurarea calitatii produselor, cat si
reglementarile de protectie a mediului in vigoare.

B (c) Incineratoarele de COV si cele doua arzétoare
din cadrul sectiei Montaj General sunt monitorizate
continuu privind eficienta arderii (CO si
temperatura), exista un program de control si
remediere si responsabilitati alocate.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 10.

BAT 11. BAT consta in m  Pulberi - O data pe an Activitatea Ford Romania S_A. este conforma cu

monitorizarea emisiilor din COVT: cerintele BAT 11, pentru unele dintre fluxurile

I idual | puti iduale:

gazele rez_ldu_a e cel Put,ln cu - O dats pe an: orice cos cu o incarcare de COVT < curente de gaze reziduale

frecventa indicata si in 10 ka C/h). of EN 12619

conformitate cu standardele 9 ). cf. - - “ “ =

EN. Daca nu sunt disponibile - Continua: Orice cos cu o incarcare de COVT = 10 _In prezent, se monitorizeaza cu frecventLa anuala

standarde EN, BAT consta kg C/h — standarde EN generice indicatori pulberi, COVT, NOx, CO, dupd caz, 1a sursele

in utilizarea standardelor = NOx- O data pe an de emisie incluse in Autorizatia integrata de mediu in

X — )

ISO, a standardelor CO - O dati pe an vigoare.

nationale sau a altor P Standarde de analiza utilizate:

standarde internationale m COVT-=SREN 12619:2013

care aSigUré furnizarea de - NO.. CO — SR EN 12619:2013

date de o calitate stiintifica o '

echivalenta. m  Pulberi: SR EN 13284-1:2008
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 11 pentru
fluxurile de gaze reziduale monitorizate.

Nota:

Pentru sursele de emisii COV care nu au fost incluse pana in prezent in planul de monitorizare (cosurile 5, 6, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 20, 21, 22) nu

existd date de masurare care sa indice nivelul de emisie de COV in gazele reziduale.

Pentru asigurarea conformarii cu cerintele BATC pana la finalul anului 2024, Ford Romania va evalua nivelul emisiei COV la cosurile nemonitorizate in

prezent. In functie de datele obtinute in cadrul acestei evaluari, Ford Romania va colabora cu APM Dolj pentru stabilirea, dupa caz, a frecventei de

monitorizare pentru sursele de emisii de COV care nu au fost incluse pana in prezent in planul de monitorizare in functie de incarcarea de COVT in kg

C/h (ex. anual, o data la 3 ani, calcul) conform BAT 11 (v. documentul atasat — Plan de masuri propus pentru conformarea cu cerintele BATC STS

2020).

BAT 12. BAT consta in m  MTS - O datd pe luna Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu

movnitorlizart(.aa emfisiilor irl m CCO- O dati pe lun3 cerinta BAT 12:

apa, cel putin cu frecventa “ “

indicata si in conformitate cu | COT - O daté pe luna A . . . o

standardele EN. Dac3 nu ®  Nichel — Odats pe lun& In prezent, in conformitate cu cerintele AIM in vigoare,

: ibil L < N se monitorizeaza zilnic calitatea apelor uzate industriale
El&ntgfﬁiglgégsifzﬂﬁzrg?ea = Zinc .O data p_e luna 3 pre-epurate evacuate in reteaua de canalizare a
standardelor ISO. a m  Cloruri — O data pe luna orasului, pentru indicatorii: temperaturd, pH, materii in
standardelor natiénale saua ™ Fluor (F)— O daté pe lund suspensie, consum chimic de oxigen, sulfuri, substante
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR

Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
altor standarde extractibile, detergenti sintetici, amoniu, sulfati, cloruri,
internationale care asigura plumb, cadmiu, crom total, fier total anionic, nichel,
furnizarea de date de o fluoruri. Frecventa de monitorizare este mai ridicata
calitate stiintifica echivalenta. decét cerinta BAT.
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 12.
BAT 13. Pentru a reduce m  (a) Identificarea echipamentelor critice Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
frecventa aparitiei OTNOC si | g (b) Inspectie, intretinere si monitorizare cerinta BAT 13 prin utilizarea ambelor tehnici:
pentru a reduce emisiile in ’ ’ ’
'i(:nuﬁlijlgzg;l;ag(;%b?aﬁt 'ﬁa,ohnnsi::? B (a) Procesele tehnologice din cadrul sectiilor de
- productie ale FORD Romania S.A. sunt conectate
indicate. . ’ g .
si controlate prin intermediul calculatoarelor de
proces si al sistemului software de administrare.
Comanda componentelor hardware ale
echipamentelor se realizeaza prin intermediul
calculatoarelor de proces. Toate operatiunile de
deconectare si blocare a echipamentelor/ utilajelor
sunt comandate direct si automat de computerele
de proces. Administrarea sistemului de alarmare
optica, vizualizarea monitoarelor au loc pe baza
parametrilor specifici programati, care determina
actiunile corespunzatoare in computerul de proces.
Echipamentele sunt dotate cu un sistem de
alarmare vizual in trei trepte (rosu-alb-verde).
(b) Existad monitorizare continua a ventilatiilor
(senzori de presiune diferentiald). Incineratoarele
de COV sunt monitorizate continuu privind eficienta
arderii (CO si temperatura), existd un program de
control si remediere si responsabilitati alocate.
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 13.
Emisiile din BAT 14. Pentru reducerea ®m  (a) Selectarea, proiectarea si optimizarea sistemelor Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
gazele reziduale emisiilor de COV din zonele | w  (pb) Extractia aerului cat mai aproape de punctul de cerinta BAT 14 prin utilizarea tehnicii (a) si a

de productie si depozitare,

aplicare al materialelor care contin COV

combinatiei dintre tehnicile (b)(c)(d)(f):
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
BAT consta in utilizarea B (c) Extractia aerului cat mai aproape de punctul de
tehnicii (a) si a unei pregétire a vopselelor/ preparatelor de (a) Exista, la nivelul companiei, proceduri interne privind
combinatii adecvate a acoperire/adezivilor/ cernelurilor proiectarea si retrospectiva instalatiilor noi, tehnologiei
celorlalte tehnici indicate. m  (d) Extractia aerului din procesele de uscare/ intdrire | utilizate sau altor proiecte importante.
(e) Reducerea la minimum a emisiilor fugitive si a
pierderilor de caldura din cuptoare/uscatoare fie prin (b)(c)(d)(f) Emisiile atmosferice generate in cadrul
etansarea intrdrii si a iesirii cuptoarelorde operatiilor de productie din cadrul sectiei Vopsitorie sunt
intarire/uscatoarelor, fie prin aplicarea unei presiuni dirijate prin intermediul a 25 de cosuri, previzute cu
inferioare celei atmosferice la uscare sisteme de epurare/ filtrare, aflate pe acoperisul Sectiei
(f) Extractia aerului din zona de racire Vopsitorie. Suplimentar fatd de cosurile de emisii, in
= (g) Extractia aerului din zonele de depozitare a sectie exista sisteme de ventilatie/ racire a aerului
materiilor prime, a solventilor si a deseurilor care amplasate in principal in zonele de la iesirile caroseriilor
contin solventi din cuptoare. Aceste sisteme insumeaza 7 cosuri cu
- h) Extracti Ui di le d 5t rolul de preluare — exhaustare a aerului si 5 tubulaturi
(h) Extractia aerului din zonele de curétare pentru introducerea de aer din exterior, dupa cum
urmeaza:

m  ventilatie in zona EC Cooler la operatia de
cataforeza (tubulatura 24A si 24B pentru aductiune
de aer exterior, cos 25 pentru preluare-exhaustare
aer fierbinte);

m  ventilatie la iesirea din cuptorul de masticare
(cosuri 26A si 26B pentru preluare-exhaustare aer
fierbinte si tubulaturd 27A si 27B pentru aductiune
de aer exterior);

®  hote de extractie a aerului fierbinte de la iesirea din
cuptorul de cataforeza, inaintea zonei EC cooler
(cosuri 28A si 28B pentru preluare-exhaustare aer
fierbinte);

m  ventilatie dupd cuptoarele de la cabinele de vopsire
N si S (tubulatura 29 pentru aductiune de aer
exterior);

B hota de extractie a aerului fierbinte de la iesirea din
cuptorul de retus (cos 30 pentru preluare-
exhaustare aer fierbinte);

®  hotd de extractie a aerului statia de uscare a cerii
(cos 31 pentru preluare-exhaustare aer).
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Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 14.
BAT 15. Pentru reducerea m | Captarea si recuperarea solventilor din efluentii Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
emisiilor de COV din gazele gazosi cerinta BAT 15 pentru unele dintre fluxurile curente
reziduale si cresterea - (a) Condensare de gaze reziduale, prin utilizarea urmatoarelor
eficientei utilizarii resurselor, b Adsorbtie utilizand carb " It tehnici:
BAT const3 in utilizarea - (b) Adsorbtie utilizand carbune activ sau zeoliti
uneia, dintre tehnicile - (c) Absorbtie utilizand un lichid adecvat = I(c) Capt . Wventilor di
A ; L . i . . .(c) Captarea si recuperarea solventilor din
n n ; :
::odrlrfbaitr'laafi?: zcl;s?clara m |l Tratarea termica a solventilor din efluentii gazosi cu efluentii gazosi prin absorbtie utilizand un lichid
’ ' recuperarea energiel adecvat: se utilizeaza Scrubere umede tip Venturi
- (d) Transmiterea efluentilor gazosi la o instalatie aferente cabinelor vopsire Nord si Sud pentru
de ardere retinerea particulelor de vopsea (overspray) si a
- (e) Oxidarea termica recuperativa COV din aer prin absorbtie in apa..
- (f) Oxidarea termica regenerativa cu paturi u ".(e) Tratarea termica a SOIVentilor din efluengii
multiple sau cu un distribuitor de aer rotativ fara gazosi cu recuperarea energiei: se utilizeaza 6
supape incineratoare pentru compusii organici volatili
L oko -
- (g) Oxidare catalitica (COY), dg ef|0|en§a 95%, prevazute cu recuperare
] ) . . de caldura si aferente cuptoarelor asociate
m |l Tratarea solven’gl!or din efluentii gazosi fara urmatoarelor operatii: cataforeza — 3 bucéti,
recuperarea solventilor sau a energiei masticare/terosonare — 1 bucata, cabine de vopsire
- (h) Tratarea biologica a efluentilor gazosi Nord si Sud — 2 bucati
- (i) Oxidare termica m  |lL.(i) Oxidare termica: Emisiile gazoase de la
cabinele de retus de la Sectia Montaj General (cos
20) sunt trimise/recirculate prin flacara de la
arzatorul pe gaz, care incalzeste cabinele la
temperatura de ca. 80°C.
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 15 pentru
cosurile care sunt deja prevazute cu sisteme de
reducere a emisiilor de COV si sunt monitorizate
anual.
Nota:
Pentru operatiunile de pretratare/masticare/terosonare/reparatii si ceruire (cosurile 5, 6, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 21, 22) se utilizeaza in prezent filtre
uscate cu capacitate de retinere a particulelor de 96%, montate in podele la echipamentele proceselor; acestea au rol de retinere a particulelor de
vopsea si ceara din proces (filtre de tip paint stop), respectiv o eficienta limitata in reducerea COV.
Pentru aceste cosuri, nu exista in prezent date de masurare care sa indice nivelul de emisie de COV in gazele reziduale.
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Categorie BATC (STS-2020) Cerinte ' Conformare/sursa informatiei
Pentru asigurarea conformarii cu cerintele BATC pana la finalul anului 2024, Ford Romania va evalua nivelul emisiei COV si va stabili masurile tehnice
fezabile pentru reducerea emisiei de COV (BAT 15), astfel incat sa fie asigurata conformarea cu valoarea emisiei totale de COV calculate prin bilantul
masic al solventilor de maxim 30 g COV/m? suprafata (BAT 24).
Ford Roménia va informa APM Dolj de indata ce aceste masuri vor fi definitivate, impreuna cu termenele lor fezabile de implementare, pentru a fi
convenite cu autoritatea de mediu (v. documentul atasat — Plan de masuri propus pentru conformarea cu cerintele BATC STS 2020).
BAT 16. Pentru reducerea B a) Mentinerea concentratiei de COV transmise la Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
consumului de energie al sistemul de tratare a efluentilor gazosi utilizand cerinta BAT 16 la sistemul de reducere a COV prin
sistemului de reducere a ventilatoare centrifugale cu frecventa variabila oxidare termica, prin utilizarea urmatoarei tehnici:
CQV, BAT consta in ®m  b) Concentratia intern& de solventi din efluentii gazosi | m  d). Efluentii gazosi din cuptoarele de intarire/uscare
utilizarea uneia dintre i = i i i sunt recirculati partial ca aer de admisie in
tehnicile indicat . B c) Concentratia externa de solventi din efluentii U part : -
enniciie indicate sau a unei gazosi, prin adsorbtie cuptoare. Aerul in exces din galeria de evacuare
combinatii a acestora. - - este trimis in sistemul de tratare a efluentilor
m  d) Tehnica cu galerie de evacuare pentru gazosi ’
reducerea volumului de gaze reziduale o ) .
Nu sunt aplicate in prezent tehnicile a), b), c).
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 16.
BAT 17. Pentru reducerea m  (a) Optimizarea conditiilor de tratare termica Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
emisiilor de NOX din gazele (proiectare si functionare) cerintele BAT 17 prin aplicarea ambelor tehnici:
reziduale limitand in acelasi g (p) Utilizarea arzatoarelor cu continut redus de NOx ®  (a) Arzitoarele incineratoarelor pentru distrugerea
timp emisiile de CO rezultate COV sunt prevazute cu sisteme de recuperare a
din tratarea termica a caldurii
solventilor din efluentii N . .
.’ . m  (b) Arzatoarele incineratoarelor pentru distrugerea
gazosi, BAT consta in - . o
. g COV sunt alimentate cu gaze naturale (emisii
utilizarea tehnicii (a) sau a : TR
ambelor tehnici indicate reduse de NOx asociate combustibilului gazos)
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 17.
Tabelul 1. Nivelurile de NOx: 20-130 mg/Nm3 Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
emisie asociate BAT (BAT- CO — fara BAT-AEL cerintele BAT 17:
AEL) pentru emisiile de
NOX din gazele reziduale si " .
nivelul de emisie indicativ " Cont_:ten_tra’iule d? Nde la cg§ur!li de elvlacuarg td
pentru emisiile de CO din QX'?I 3rlzaﬂe se mca} reaia |rt1)|n (larva u gre\zlgzu e
gazele reziduale rezultate /|\’1 %r’ in general, sunt sub valoarea de
din tratarea termica a mg/m
efluentilor gazosi m  Concentratiile de CO la cosurile de evacuare
monitorizate se incadreaza in valoarea limita de
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Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
emisie prevazute de AIM in vigoare, dar, in
general, sunt sub valoarea de 50 mg/Nm3
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 17.
BAT 18. Pentru reducerea m  (a) Cabina de vopsire prin pulverizare cu separare Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
emisiilor de pulberi din umeda (cu perdea de apa) cerintele BAT 18 prin utilizarea tehnicii (d):
gazele reziduale rezultate m  (b) Separare umeds
din procesele de pregatire a « . . N Ar o “ -
s:JbFs)tratqui de su‘:)ragfat.l';n (c) Separarea uscata cu materiale grunduite a B Atat pre-tratarea, cat si cataforeza se desfasoara in
taiere, aplicare a o surplusului de pulverizare tunele prevazute cu perdele de aer la capete pentru
preparatului de acoperire si m  (d) Separarea uscaté a surplusului de pulverizare a preveni contaminarea. Acest procedeu asigura o
finisare pentru sectoarele $i utilizand filtre evacuare minima a aerului viciat
procesele prezentate in m  (e) Precipitator electrostatic ®  Pentru pulberile rezultate din operatiunile de
tabelul 2, BAT consta in masticare/terosonare, reparatii si ceruire din cadrul
utilizarea uneia dintre sectiei Vopsitorie exista filtre din hartie/carton (tip
tehnicile indicate sau a unei Edrizzi) eferente acestor operatiuni (pentru
combinatii a acestora. retinerea particulelor de vopsea si ceara din proces
- filtre de tip paint stop), cu capacitate de retinere a
pulberilor de 96%; pentru reducerea emisiilor de
particule Tn aer din procesele de acoperire a
suprafetelor, sunt utilizate scrubere Venturi (pentru
retinerea particulelor de vopsea - overspray) si filtre
uscate
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 18.
Tabelul 2. Nivelurile de m  BAT-AEL (medie zilnica sau medie pe perioada de m  Concentratiile de pulberi la cosurile de evacuare a
emisie asociate BAT (BAT- prelevare) pentru pulberi: gazelor reziduale monitorizate sunt, in general,
AEL) pentru emisiile O!e - Acoperirea vehiculelor — acoperire prin <0,5 mg/Nm?
pulberi din gazele reziduale pulverizare: <1-3 mg/Nm?
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 18.
Eficienta BAT 19. In vederea utiliz&rii a) Plan pentru eficientd energetica Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
energetica eficiente a energiei, BAT ®  b) intocmirea bilantului energetic cerintele BAT 19, prin utilizarea urméatoarelor
consta in utilizarea tehnicilor ’ tehnici:
(@) si (b) si @ unei combinatii ®  a)Plan pentru eficientd energetica
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Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei
adecvate a tehnicilor (c)-(h) B c)lzolarea termica a rezervoarelor si a cuvelor care - Exista un program anual de imbunatatire a
indicate. contin lichide racite sau incalzite, precum si a eficientei energetice;
sistemelor de ardere si de abur ®  b) Intocmirea bilantului energetic
m  d) Recuperare de_ calfiura prin cogenerare —_CHP _ - Ford are implementat ENEMS (Energy
(proQuS:ere combinata _de energie electrica si energie Management System): monitorizarea continug a
termica) sau CCHP (trigenerare) consumului de energie si analiza comparativa cu
®  e) Recuperare de caldura de la fluxurile de gaze alte instalatii asemanatoare, definirea unei politici
fierbinti privind eficienta energetica a instalatiilor, care
m ) Reglarea debitului aerului de proces si al efluentilor prevede, printre altele, respectarea perioadelor de
gazosi mentenanta si intretinere a echipamentelor,
- R - | fluentil . iti de | documentarea si analiza disfunctionalitatilor
9) Recircularea efluentilor gazosi proveniti de la instalatiilor, instruirea permanenta a personalului
cabina de vopsire prin pulverizare operatér
- p)tgi.rcula’gia (lnptimizaté atﬁ.eryltéi cald Tntr-otcaginé de - Bilantul energetic se intocmeste anual si se
’|(n abnlre (j;U volum mare, utilizand un generator de aer transmite pana la data de 30 septembrie catre
urbulen Departamentul pentru eficienta energetica din
Ministerul Economiei, Energiei si Mediului de
Afaceri (MEEMA);
- Ultimul audit energetic a fost intocmit in anul
2019.
B ) lzolarea termica a instalatiilor:
- lzolare conducte apa tehnologica, conducte
refulare aer cald in sectii , imbunatatire izolatie
termica si hidroizolatie acoperis hale, schimbare
perete copertina Pavilion Administrativ; Inlocuire
tamplarie fatada Anexe sociale hale, izolare cu vata
bazaltica.
A se vedea, de asemenea, modul de conformare cu
cerintele BAT8 si BAT 17.
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 19.
Tabelul 3. Nivelurile de m  Acoperirea vehiculelor — autoturisme: BAT-AEPL Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
performantd de mediu (Medie anuala) 0,5-1,3 MWh/vehicul acoperit cerinta BAT 19:
asociate BAT (BAT-AEPL)
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pentru consumul specific de Consumul specific de energie, pe baza datelor de
energie monitorizare a consumului de energie al Ford, a fost de
aproximativ 0,8-1 MWh/vehicul acoperit, la nivelul anilor
2018-2019.
Consumul specific de energie, la nivelul anului 2020, a
fost de aproximativ 0,3 MWh/vehicul acoperit (ca.
179.000 vehicule acoperite).
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 19.
Consumul de apa | BAT 20. Pentru reducerea B a) Plan de gestionare a apei si audituri in domeniul Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
si generarea de consumului de apa si a apei cerintele BAT 20, prin utilizarea urmatoarelor
ape uzate generdrii de ape uzate ca ®  b) Clatire in cascads inversa tehnici:
urmare a proceselor in " : i i ®  a)Plan de gestionare a apei si audituri in domeniul
mediu apos (de exemplu, c) Reutilizarea si/sau reciclarea apei azyei: g pel s
degresare, curatare, tratare Au fost intocmite pans i t st |
de suprafata, separare -t d"/u ?ft n Oc.n."g ptgllpa In prezen urn;a ??:reg,
umeda), BAT consta in séu ii/au .| uri privind utilizarea apei in cadrul For
utilizarea tehnicii (a) si a unei omania:
combinatii adecvate a ] +Raport de expertiza privind apa”, elaborat de
celorlalte tehnici indicate. SC ERM Environmental Resources
Management SRL - 2008
= Imbunatéatirea Statiei de epurare a apelor
uzate” - Eisenman Company, Germania -
2009
=  Water Assessment, oct. 2014, Trevi
Environmental Solutions - 2014
. ,Modernizarea Statiei de epurare” — Itercon
Constructii SRL -2019
- Monitorizarea cantitatilor de apa utilizate in
fiecare operatie a proceselor tehnologice permite
rationalizarea consumului de apa si identificarea
posibilitatilor pentru minimizarea acestuia.
m  b) Cladire in cascada inversa:
- Apadin baile de clatire din etapa de pre-tratare
a caroseriilor este recirculata in sistem cascada, in
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Categorie

BATC (STS-2020)

Cerinte

Conformare/sursa informatiei

sens invers Tnaintarii caroseriilor pentru a preveni
contaminarea.

B c) Reutilizarea si/sau reciclarea apei:

- Recircularea apei in cadrul sectiilor de
productie variaza intre 80 si 100%. in vederea
minimizarii consumului de apa, pe langa
recircularea apei tehnologice folosite, s-a prevazut
si masura de curatare si spalare atéat a pieselor, céat
si a pardoselilor prin folosirea unor masini automate
de spélare si aspirare.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 20.

Tabelul 4. Nivelurile de
performanta de mediu
asociate BAT (BAT-AEPL)
pentru consumul specific de
apa

®  Acoperirea vehiculelor — autoturisme: BAT-AEPL

(Medie anual3) 0,5-1,3 m®/vehicul acoperit

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
BAT 20 privind AEPL (medie anuala):

®  Consumul specific de apa raportat pentru sectia
Vopsitorie a fost de 1 m3/vehicul acoperit in anul
2020; anterior, consumul specific raportat a fost de
2 m3/vehicul acoperit in anul 2018, respectiv 1,5
m?&/vehicul acoperit in anul 2019.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 20.

Emisii in apa

BAT 21. Pentru reducerea
emisiilor in apa si/sau pentru
facilitarea reutilizarii si a
reciclarii apei din procesele
in mediu apos (de exemplu,
degresare, curatare, tratare
de suprafata, separare
umeda), BAT consta in
utilizarea unei combinatii a
tehnicilor indicate.

m  Tratare preliminara, primara si generala:

a) Egalizare
b) Neutralizare

c) Separarea fizica, de exemplu, utilizand gratare,
site, deznisipatoare, decantoare primare, si
separare magnetica

m  Tratarea fizico-chimica:

d) Adsorbtie

e) Distilare la vid

f)  Precipitare

g) Reducere chimica
h) Schimb ionic

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu

cerintele BAT 21, prin utilizarea combinatiei de

tehnici (c), (j), (k):

m  Facilitarea reutilizarii si a reciclarii apei din
procesele in mediu apos: Linia Vopsitorie Nord si
Primer, Linia Vopsitorie Sud:

- Eliminarea materiilor solide:

=  Apele uzate provenite de la cabinele de
vopsire se colecteaza in 2 bazine cu V=250
m?3 (Linia Vopsitorie Nord si Primer) si V=400
m3 (Linia Vopsitorie Sud) si sunt supuse unui
proces de coagulare/ floculare, dupa care
reintra in sistem (se recirculd).
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i) Stripare - Tratare preliminara, primara si generala:
m  Tratare biologica: =  Tancul de recirculare este prevazut cu un
i) Tratare biologica skimmer care separa (raclfgzé_) namolul
= Elimi finals teriil lide: rezultat ca urmare a coagularii si care pluteste
Iminarea fina a.a materitior solide- la suprafata tancului. Ulterior acestor procese,
k) Coagulare si floculare namolurile sunt colectate in containere
) Sedimentare speciale si sunt preluate de firme autorizate.
m) Filtrare ®  Reducerea emisiilor in apa:
n) Flotatie - Tratarea fizico-chimica si tratarea biologica:
= Epurarea apelor uzate de la Cataforeza se
realizeaza in prezent direct in statia finald de
epurare a apelor uzate de pe amplasament —
treapta fizico-chimica si treapta biologica.
Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 21.
Tabelul 5. Nivelurile de m  BAT-AEL (mg/l) — Acoperirea vehiculelor: Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
2r|r£1|i_s)ie as;)ciate BA:I'_l(BAT- Materii solide totale in suspensie (MTS) — 5-30 zgrinEeI? BAT 2‘tl privind AEL pentru evacuarilor
pentru evacuarile o . irecte in receptor:
: < = Consum chimic de oxigen (CCO) — 30-150
directe intr-un corp de apa , 4e 0xIg ( , ) N ®m  Concentratii medii raportate in anul 2019, prin
receptor Compusi organici halogenati adsorbabili — 0,1-0,4 sistemul de automonitorizare:
Fluor —2-25 - MTS-17,8 mgll
Nichel —0,05-0.4 - CCO-Cr- 83,1 mgll
Zinc —0,05-0.6 - Azot amoniacal — 0,63 mg/!
- Substante extractibile — 0,0 mg/|
Tabelul 6. Nivelurile de m  BAT-AEL (mg/l) — Acoperirea vehiculelor: - Cloruri —369,5 mg/l
emisie asociate BAT (BAT- Compusi organici halogenati adsorbabili — 0,1-0,4 - Fluoruri - 3,8 mg/l
AEL) pentru evacuarile F| .95 Plumb — 0.08 mall
indirecte intr-un corp de apa uor — - ) umb —1,Ue mg
receptor Nichel — 0,05-0,4 - Cadmiu — 0,006 mg/l
Zinc — 0,05-0,6 - Crom total — 0,02 mgl/l
- Fier total — 0,94 mgl/l
- Nichel — 0,11 mgl/l
- Sulfati — 169,08 mg/I
- Sulfuri— 0,032 mg/l
- Detergenti sintetici — 0,589 mg/I
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Gestionarea
deseurilor

BAT 22. Pentru reducerea
cantitatii de deseuri trimise
spre eliminare, BAT consta
in utilizarea tehnicilor (a) si
(b) si a uneia dintre tehnicile
(c) si (d) sau a ambelor
tehnici (c) si (d) indicate.

a) Plan de gestionare a deseurilor:

b) Monitorizarea cantitatilor de deseuri
¢) Recuperarealreciclarea solventilor
d) Tehnici specifice fluxului de deseuri

Concentratiile se incadreaza in intervalele BAT-AEL si
sunt sub valorile limita prevazute de legislatia in vigoare,
pentru evacuarile de ape uzate in retele de canalizare
ale localitatilor.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 21.

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerintele BAT 22, prin utilizarea tehnicilor (a), (b),
(c):
B a) Plan de gestionare a deseurilor si

b) Monitorizarea cantitétilor de deseuri:

- FORD Roménia S.A. tine evidenta lunara a
gestiunii deseurilor si raporteaza anual catre
autoritatea de mediu datele statistice privind
gestionarea deseurilor. Aceste date sunt introduse
si in Sistemul Integrat de Mediu (SIM).

- De asemenea, FORD Romania S.A. tine
evidenta ambalajelor si deseurilor de ambalaje si
efectueaza raportarile necesare catre autoritatea
de mediu si Administratia Fondului pentru Mediu
conform cerintelor legale in vigoare

- Sistemul de evidenta a gestiunii deseurilor
cuprinde urmatoarele informatii despre deseurile
generate: cantitate, natura, origine, destinatie,
frecventa colectarii, modalitate de transport,
metoda de tratare.

- Incepand cu anul 2016, s-a implementat la
nivel de fabrica conceptul ,zero deseuri eliminate
prin depozitare finald” prin care s-a renuntat la
depozitarea finala a deseurilor in depozitele de
deseuri si s-a ales ca varianta de eliminare a
acestora incinerarea cu recuperare de energie.

m  c) Recuperarea/reciclarea solventilor:

- Solventii utilizati in procesele de acoperire sunt
recuperati in sistem inchis.
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Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerintele BAT 22.
Emisiile de BAT 23. Pentru prevenirea B Un protocol care sa contind masuri si calendare de Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
mirosuri sau, daca aceasta nu este realizare; cerintele BAT 23:
posibild, pentru reducerea B Un protocol de raspuns in cazul incidentelor B Ford Romania a intreprins un program de

emisiilor de mirosuri, BAT
consta in elaborarea,
punerea in aplicare si
revizuirea periodica a unui
plan de gestionare a
mirosurilor, ca parte a
sistemului de management
de mediu (a se vedea BAT
1), care include toate
elementele indicate

identificate care implica degajarea de mirosuri, de
exemplu in cazul reclamatiilor;

Un program de prevenire si reducere a mirosurilor
conceput sa identifice sursa (sursele) acestora, sa
caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sa aplice
masuri de prevenire si/sau de reducere.

monitorizare a mirosului (vezi Anexa V.10 la
Formularul de solicitare) , prin analiza
concentratiilor de poluanti atmosferici, ih mod
particular COV, precum si prin planul de gestionare
a solventilor, realizate conform prevederilor legale
si a cerintelor din AIM n vigoare. Acestea fac parte
din Sistemul de Management al Mediului, conform
BAT 1.

Programul de monitorizare a mirosurilor a fost
transmis si agreat de autoritatea localé de sanatate
publica.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 23.

Concluzii privind BAT pentru acoperirea vehiculelor

Emisiile de COV BAT 24. Pentru reducerea [ ]
si consumul de consumului de solventi, de -
energie si de alte materii prime si de -
materii prime energie, precum si pentru
reducerea emisiilor de COV, u

BAT consta in utilizarea
unuia dintre sistemele de
acoperire indicate sau a unei
combinatii a acestora.

a) Acoperire mixta (amestec SB)
b) Acoperire pe baza de apa (WB)
c) Proces de acoperire integrata
d) Proces cu trei straturi umede

Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
cerintele BAT 24, prin utilizarea combinatiei dintre
sistemele de acoperire (b) si (d):
®  b) Acoperire pe baza de apa (WB):
- Cataforeza:
=  Vopseaua din cataforeza este in proportie de
80% apa cu foarte putin solvent organic volatil,
pana la 0-5%.
m  d) Proces cu trei straturi umede:
- Grunduire/Vopsire/Lacuire:

=  Vopselele utilizate au un continut ridicat de
solide; se aplica tehnologia de vopsire de tip
3wet (ud pe ud pe ud), caroseriile intra la
vopsire, fara sa fie urmate de nicio etapa de
uscare.
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITA]’I CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
Craiova, cod 200745

Categorie BATC (STS-2020) Cerinte Conformare/sursa informatiei

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 24.

Tabelul 7. Nivelurile de ®  Emisii totale de COV calculate prin bilantul masic al Ford Romania intocmeste anual bilantul masic de
emisie asociate BAT (BAT- solventilor: solventi pentru activitatea anului anterior. Conform
AEL) pentru emisiile totale - Autoturisme (BAT-AEL — medie anual3): calculului intocmit pentru activitatea instalatiei in

de COV provenite de la
acoperirea vehiculelor

. . . 2 “ perioada ianuarie-decembrie 2021, valoarea emisiei de
Instalatie noua: 8-15 g COV pe m* de suprafatd COV raportata la unitatea de suprafata a fost de 41,25
] Instalatie existentd: 8-30 g COV pe m? de g/m2,

suprafata Valoarea calculata este peste pragul superior BAT-AEL

pentru instalatii existente, insa se incadreaza sub pragul
de 60 g/m? prevazut in L 278/2013, Anexa 7, Partea 3 -
Valori-limitd de emisie pentru instalatiile din industria de
vopsire a autovehiculelor in activitatea de acoperire de
protectie a suprafetelor vehiculelor.

Suplimentar, a fost intocmit Bilantul teoretic de solventi
pentru capacitatea maxima de productie si pentru toate
sursele de emisie COV (cosuri care prezinta sisteme de
reducere a COV si cosuri care in prezent nu sunt
prevazute cu sisteme de reducere a COV). In calcul s-
au avut in vedere valorile limitd de emisie de 20 mg/Nm?
pentru cosurile dotate cu incineratoare si de 50 mg /Nm?®
pentru celelalte cosuri. In urma calcului a rezultat o
valoare de emisie totala de COV raportata la unitatea de
suprafata de 22,71 g/m?.

Nota:

Se preconizeaza ca implementarea masurilor tehnice deja stabilite de Ford Romania (v. documentul atasat — Plan de masuri propus pentru conformarea cu cerintele BATC
STS 2020), precum si a celor care vor fi definite in perioada urmatoare, va conduce la conformarea cu valoarea emisiei totale de COV calculate prin bilantul masic al
solventilor de maxim 30 g COV/m? suprafatd (BAT 24) (v. si notele de la BAT 11 si BAT 15 mai sus).

Cantitatea de Tabelul 8. Nivelurile ®m  Fluxuri relevante de deseuri, in kg/vehicul acoperit Activitatea Ford Romania S.A. este conforma cu
deseuri indicative pentru cantitatea (deseuri de vopsele; deseuri de plastisol, materiale de | cerinta BAT 24 privind cantitatea specifica de
transferate in specifica de deseuri etansare si adezivi; solventi uzati; namoluri provenite deseuri transferate in afara amplasamentului
afara transferate in afara din vopsele; alte deseuri legate de atelierul de vopsit): | provenite de la acoperirea vehiculelor:

amplasamentului amplasamentului provenite

! ) - Autoturisme: 3-9 kg/vehicul acoperit ®m  Fluxurile relevante de deseuri raportate (incluzand
de la acoperirea vehiculelor

deseuri de solventi si vopsea, ndmol vopsea,
adezivi, namol fosfatare, ceruri) au fost de 7,5 kg
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COMPARARE CU CERINTELE BAT PENTRU ACTIVITATI CARE
IMPLICA UTILIZAREA SOLVENTILOR
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Categorie

BATC (STS-2020)

Cerinte

Conformare/sursa informatiei

pentru anul 2020, sub pragul superior de 9
kg/vehicul acoperit; anterior, cantitatea a fost de
aproximativ 9 kg/vehicul acoperit pentru anul 2019.

Pe baza acestor informatii, nu este necesar un plan
de masuri de conformare cu cerinta BAT 24.
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